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При производстве трикотажных полотен с использованием различного

сырья  и  изменяя  раппорт  переплетения  можно  получить  трикотаж  с

улучшенными  качественными  показателями.  С  помощью  этого  способа

можно уменьшить показатели деформации полотна по длине и по ширине,

улучшить формоустойчивость и теплозащитные свойства,  сохраняя при этом

прочностные  свойства  трикотажного  полотна,  изменяя  при  этом

поверхностную плотность трикотажа [1].

С  целью  снижения  расхода  сырья  и  улучшения  качественных

показателей  трикотажного  полотна  разработан   новый  способ  получения

хлопчатобумажного трикотажного полотна с  новой структурой продольно-

полосатого рисунка на плосковязальной машине.

В  этой  научно-исследовательской  работе  были  разработаны  новые

конструкции  и  способы  производства  хлопчатобумажных  трикотажных

полотен  с  новой  структурой  рисунчатого  трикотажа.  На  плосковязальной

машине 14 класса LongXing, выработаны 4 варианта трикотажного полотна, с

различными  раппортами  рисунка  [2-4].  При  получении  образцов

использовалась хлопковая пряжа линейной плотности 20 текс х 3, шелковая

пряжа 14,3 текс х 4 и лайкра 8 текс. Трикотажные полотна отличаются друг

от друга изменением их раппорта [5-8].

Хлопко-шелковые трикотажные полотна новой структуры продольно-

полосатого  рисунчатого  трикотажа  получить  на  плосковязальной  машине

следующим  образом.  I  вариант  новой  структуры  рисунчатого  трикотажа,

осуществляется   таким  образом:  при  вязании  I  ряда  каретка  вязальной

машины (система вязания) двигается слева направо за счет того, что  иглы 1,

13-23 передней игольницы и задней игольницы иглы находится в рабочем

состоянии для процесса заключения. На передней игольницы иглы 2-12, 24

поднимаются  на  процесс  петлеобразования,  провязывают   ряд  глади  из

шелковой пряжи, с первым нитенаправителем формируется I ряд образца. В

этом случае передняя игольница с  иглами 3-11,  25 и  задняя игольница с

иглами 14-22, 26 не участвуют в процессе петлеобразования в связи с тем,
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что для процесса  подъемный клин выключается из  рабочего состояния.  В

результате  в  передней  и  задней  игольницах,  участвующих  в  процессе

петлеобразования образует петельный ряд глади, из шелковой пряжи (рис. 1,

I ряд). При вязании II ряда трикотажного полотна каретка вязальной машины

(система вязания) двигается справа налево, и в связи с тем, что подъемный

клин находится в рабочем состоянии,  на передней  игольнице   иглы 25, 13-3

и на задней игольнице иглы 24-14,  2 поднимаются формирует для II  ряда

полотна  ряд  глади  из  хлопчатобумажной  пряжи  при  помощи  второго

нитенаправителя. В данном случае на передней игольнице иглы 23-15, 1 и на

задней  игольницы иглы 26, 12-2 не участвуют в процессе петлеобразования

из-за  того,  что  система  выключается  из  рабочего  состояния  процесса.  В

результате  из  хлопчатобумажной  пряжи  на  передней  и  задней  иглы

участвующих в процессе петлеобразования образуются гладкие петли (рис. 1,

II ряд).

Рис.1. Графический запись рисунчатого трикотажа (вариант I).

В  процессе  получения  I  варианта  трикотажного  полотна  новой

структуры  рисунчатого  трикотажного  полотна  выработан  за  счет

образования  рядов  петли  глади  путем  поочередной  замены  петельных

столбиков  из  шелковой  и  хлопчатобумажной  пряжах,  расположенных  на

передней и на задней игольницах иглах плосковязальной машины.

Недостатком  этого  способа  является  то,  что  трикотажное  полотно

хлопко-шелкового  I-варианта  с  новой  структурой  обладает  высокой

эластичностью  по  ширине  и  низкими  свойствами  сохранения

формоустойчивостью.

С  целью  расширения  ассортимента  трикотажных  полотен  и

повышения  формоустойчивости  при  производстве  новой  структурой
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рисунчатого трикотажа использована высокоэластичная нить лайкра.

Графическая  запись  трикотажного  полотна  рисунчатый II  вариант  с

новой  структуры  представлена  на  рисунке  2.  При  получении  трикотажа

отличаются  друг  от  друга  изменением   раппорта  переплетения.  С  целью

снижения  эластичности  хлопково-шелкового  трикотажного  полотна  новой

структуры  и  повышения   формоустойчивости,  при  вязании  III  ряда

трикотажного полотна была использована высокоэластичная нить лайкра.

При движении каретки вязальной машины (вязальной системы) слева

направо при образовании III ряда трикотажного полотна все иглы передней и

задней   игольницы  поднимаются  до  полного  заключения  (образования

петель),  третьим  нитенаправителем  передаётся  соединительной  лайкровой

нити провязывается и  образуется III ряд полотна ластичного переплетения. В

последующих процессах петлеобразования старые петля сбрасываются  ряд

ластичного переплетения (рис. 3, III ряд).

Рис.2. Графический запись рисунчатого трикотажа (вариант II).

В  процессе  получения  II варианта  трикотажного  полотна  новой

структуры  рисунчатого  трикотажного  полотна  выработан  за  счет

образования  рядов  глади  и  ластика  с  использованием   лайкровой  нити,

поочередной  замены  петельных  столбиков  из  шелковых  и

хлопчатобумажных пряжи на иглы,  расположенные на передней и задней

игольницах  плосковязальной машины. А также III и  IV варианта процесс

вязания  I-IV  и  I-VI рядов  трикотажного  полотна  производят  в  той  же

последовательности,  что  и  процесс  вязания  I  и  II  рядов  трикотажного

полотна  II  варианта,  а  V  и VII ряд  провязывается  в  той  же

последовательности,  что  и  процесс  вязания  III  ряда  трикотажное  полотно

варианта II.
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В  результате  получены  новые  ассортименты  образцов  рисунчатого

трикотажа с высокой формоустойчивостью, за счет формирования ряд петли

глади из шелковых и хлопчатобумажных пряжи на расположенных иглах на

передней  и  на  задней  игольницах  формирования  ластиковых  петельных

рядов из лайкровой нити.

Представленные варианты рисунчатого  трикотажного полотна с новой

структуры  могут  быть  успешно  использованы  при  производстве  легких

изделий верхней одежды, женского и детского ассортимента.
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