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Aннотация. Заключается  в  разработке  технологии  изготовления 

прецизионных  поверхностей  деталей  типа  «тел  вращения»  из  титановых 

сплавов,  обеспечивающей  заданные  показатели  шероховатости  

поверхности  и параметров  формы  созданием  локальных  неоднородных  

структур предварительным деформированием на обрабатываемой 

поверхности. 
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Annotatsiya. Titan qotishmalaridan detallarning yuqori sifatli yuzasini tayyorlash 

texnonologiyasini ishlab chiqish; ishlov berilayotgan yuzani dastlabki 

deformatsiyalash bilan mahalliy xilma-xil tuzilmalar hosil qilib, yuza g’adir-budirligi 

vashakl parametrlarining berilgan ko’rsatkichlarini ta’minlovchi texnologiyani 

ishlab chiqish. 

Tayanch so’z va iboralar: Titan, struktura, matematik model, homaki detal. 

Hozirgi zamon mashinasozligi - sanoatning o‘ziga xos sohasi bo‘lib, mashina va 

mexanizmlarning tuzilishi, ishning haroratli sharoitlari, foydalanish yuklamasi turlari, 

ishlash muhiti va boshqalar bo‘yicha behisob xilma-xillikka ega bo’lgan tarmog’idir. 

Titan qotishmalari dengizchilik asboblari ishlab chiqarishda, masalan, chuqur suv osti 

konlarini tekshirish uchun gidroakustik majmualar (TAK) yaratishda keng 
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qo’llaniladi. Bunday majmualarni (komplekslarni) tayyorlash uchun ishlab 

chiqarishni texnologik tayyorlashga o’ta yuqori bilim va kata tajriba talab qilinadi. 

Gidroakustik kompleks bajarish kerak bo’lgan asosiy vazifalar reper (belgili) joylarni 

toppish, bu nuqtalar koordinatalarini aniqlash, ugtratovush to’lqinlari bilan suv osti 

qalamining  qalinligini avtomatik tekshirish, chastotalarning keng diapazonida suv 

tubi qatlamlarini gidrolokatsiya rejimida signallar bilan klassifakatsiyalash 

(tasniflash), yaqin atrofdagi holatni ko’rish va suzish havfsizligini ta’minlash, muz 

ostini tekshirishda muz ostini yoritish, kema qatnovi masalalarini vazifalarini hal 

qilish- yurish tezligini, joyning chuqurligini o’lcham va boshqalar. Ko’rsatib o’tilgan 

vazifalardan tashqari kompleks (TAK) kuchli avtomatlashtirilgan nazorat tizimiga, 

o’z shovqinini kuzatish tizimiga ega bo’lishi kerak, barcha tizimlarini ishlab turishini 

ta’minlash uchun va harakat zonasidagi sharoitni oldindan aytib turish uchun 

murakkab gidrologik hisob-kitoblarni to’xtovsiz amalga oshirishi kerak, shuningdek 

minimal og’irlikda va tajovuskor sharoitda ishlashga chidamli bo’lishi kerak. Amaliy 

tekshirishlar davomida belgilandi: titan va titan qotishmalari chuqur suv tubiga 

cho’tirilganda gidrostatik bosimga chidamlilik, tajovuskor muhitdaishlashga va 

og’irligi boshqa metallardan tayyorlangan asbobdan 2,2-2,7 marta kam bo’lgan holda 

signalni styajka va korpus sirti orqali uzatishda a’lo darajadagi material hisoblanadi. 

Ishning maqsadi: titan qotishmalaridan detallarning yuqori sifatli yuzasini 

tayyorlash texnonologiyasini ishlab chiqish; ishlov berilayotgan yuzani dastlabki 

deformatsiyalash bilan mahalliy xilma-xil tuzilmalar hosil qilib, yuza g’adir-budirligi 

vashakl parametrlarining berilgan ko’rsatkichlarini ta’minlovchi texnologiyani ishlab 

chiqish.- “aylanish jismlari” tipidagi detallarni tayyorlashda yuqori sifatli yuza 

shaklining geometric va fizik-mexanik ko’rsatgichlarini o’zgargan tuzilmani olib 

tashlangan qo’shimcha joy zonasida yasash asosida mexanik ishlov berishning 

navbatdagi bosqichi bilan berilgan traektoriya bo’yicha dastlabki mahalliy plastik 

deformatsiyalash usuli bilan texnologik ta’minlash yo’lini ishlab chiqish; titan 

qotishmalaridan detallarning yuqori sifatli yuzasini tayyorlash texnonologiyasini 

ishlab chiqish; ishlov berilayotgan yuzani dastlabki deformatsiyalash bilan mahalliy 

xilma-xil tuzilmalar hosil qilib, yuza g’adir-budirligi vashakl parametrlarining 
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berilgan ko’rsatkichlarini ta’minlovchi texnologiyani ishlab chiqish.- “aylanish 

jismlari” tipidagi detallarni tayyorlashda yuqori sifatli yuza shaklining geometric va 

fizik-mexanik ko’rsatgichlarini o’zgargan tuzilmani olib tashlangan qo’shimcha joy 

zonasida yasash asosida mexanik ishlov berishning navbatdagi bosqichi bilan 

berilgan traektoriya bo’yicha dastlabki mahalliy plastik deformatsiyalash usuli bilan 

texnologik ta’minlash yo’lini ishlab chiqish; 

Tadqiqotning uslubiyat va usullari materiallarni kesish nazariyasining zamonaviy 

nizomiga, yo’l-yo’riqlariga, mashinasozlik texnologiyasining ilmiy asoslariga, 

tekshirishning hisob-kitob usullariga va matematik modellashtirish uslublariga 

asoslangan. 

Amaliy tadqiqotlar zamonaviy o’lcham asboblaridan, vositalaridan foydalanib 

o’tkazilgan. 

Olingan natijalarning ishonchliligi tadqiqot masalalarining to’g’ri qo’yilganligi 

bilan, ishonchli statistic axborotning namunaviy xajmi bilan tasdiqlanadi, bu 

axborotni qayta ishlash uchun sinalgan matematik model qo’lanilgan; nazariy ma’lum 

va mashhur, tekshirilgan dalillarga qurilgan va ishlab chiqarish kuzatishlari 

ma’lumotlari bilan yaxshi moslashadi. 

Ishning olingan natijalari ilmiy yangiligi buyum sirti sifati parametrlari va detal 

sirtini navbatdagi tig’li ishlov berish bilan dastlabki mahalliy plastik deformatsiyalash 

usulini qo’llash bilan titanqotishmalaridan “aylanish jismlari” tipdagi detalning 

yuqori sifatli sirtini tayyorlash texnologiyasini takomillashtirishga imkon beruvchi 

mexanik ishlov jarayonining dinamik tasvifi o’rtasidagi o’zaro bog’liqlikni 

aniqlashdan iborat. Dastlabki mahalliy plastik deformatsiyalash usuli yuza aniqligi va 

g’adir-budirligining berilgan parametrlarini ta’minlovchi o’simtalar hosil bo’lish 

jarayonini rostlash uchun qirqish jarayonining qisqa muddatli o’zgarishini 

ta’minlaydi. 
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