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AHHoTamus: B crathe paccMaTpUBAarOTCS BO3MOXHOCTM M MOAXOABI K
UHTETpalMu  UCKyccTBeHHOro  uHremwiekra (MM) B coBpeMeHHbIe
IPOM3BOJCTBEHHBIE mporecchl. Ocoboe BHMMaHUE yjenserca ToMmy, kak MU
CIIOCOOCTBYET aBTOMATHU3allMM, MOBBILICHUIO 3(()EKTUBHOCTH, CHUKEHUIO
NPOM3BOJCTBEHHBIX ~ HM3ACPKEK W  ONTUMHU3AIMHM  LEMOYEK  IOCTaBOK.
OOcyxnaroTcd NpUMEPbl NPUMEHEHUS MAalIMHHOIO OOYy4YeHMs, HEWPOHHBIX
ceTeii W aHanm3a OONBIIMX JJAaHHBIX /IS YJIy4IIeHHs TIPOTHO3a CIpoca,
IUIAHUPOBAHMUSI  IPOU3BOJACTBA, MOHUTOPUHIA KadecTBa NPOAYKIHMH U
IPEeIOTBPALIEHHsI HETIOJIaJOK B 000PYI0BaHUHU.
KuroueBsblie cioBa: VckyccrBennbiii unreiwiekt (MU), mammuHoe oOydeHue,
aBTOMAaTH3allMsg TPOU3BOJACTBA, pPOOOTH3AlMsI,  IMPOTHO3UPOBAHUE CIPOCa,
ONITUMU3AIINA [IEMOYEK MTOCTABOK, TEXHUYECKOE 00CTyKUBaHE 000pyT0BaHUSI.
Abstract: The article discusses the possibilities and approaches to integrating

artificial intelligence (Al) into modern production processes. Particular attention
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is paid to how Al is driving automation, increasing efficiency, reducing
production costs and optimizing supply chains. Examples of the use of machine
learning, neural networks, and big data analytics to improve demand forecasting,
production planning, monitoring product quality, and preventing equipment
failures are discussed.

Keywords: Artificial intelligence (AI), machine learning, production
automation, robotization, demand forecasting, supply chain optimization,
equipment maintenance.

B cratbe mnomguepkuBaeTrcs, 4TO TpaMOTHOE wucnonb3oBanne WU moxer
3HAYUTENbHO YJIYYIIUTh KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTh KOMITAHUHN U CTUMYJIHPOBATh
WHHOBAIIMM B Pa3IUYHBIX OTpacisix MpoMblirieHHocTH. Uuayctpus 4.0, wim
YeTrBepTasi MPOMBIIIJICHHAS] PEBOJIOUS, PAAUKAIEHO U3MEHUIIA TPATUIIUIOHHBIE
MPOU3BOJICTBEHHBIE  MpOLIECChl,  Ojarojapss  aKTUBHOMY  BHEJIPEHUIO
WHHOBAIIMOHHBIX TeXHOJOTUNA. OJHOW W3 KIIOYEBBIX JBIDKYIIUX CHJ ITOU
TpaHchopMaIu sIBIsieTCs UCKyccTBeHHbIM uHTeekT (M), DddextuBHOE
ucrnonb3oBanue MW B mpou3BOACTBE MPENOCTABISET MNPEANPUSITHSIM HOBBIC
BO3MOXXHOCTH JUUIsl aBTOMATH3alliM, TIOBBIIICHUS MPOU3BOJIUTEIBHOCTH H
KOHKYPEHTOCTIOCOOHOCTH Ha TJI00aIbHOM ypoBHE [9].

Bnusaue MM Ha npousBoacTBo: MCKyCCTBEHHBIM MHTEIEKT BKIIIOUAET B ceOs
QITOPUTMbl MAIIMHHOTO OOY4YEHHMs, HEHMpPOHHBIE CETH, O0O0pabOTKy OOIBIIMX
JaHHBIX U JIPYyTHMe TEXHOJIOTMH, KOTOPhIE MO3BOJISIIOT aHATU3UPOBATH OOJIbIIKE
o0beMbl HMH(POPMALIMM M TMPUHUMATh OOOCHOBAHHBIE PEIICHHUS HAa OCHOBE
nporHo3oB. Ilpumenenne MU B mpoU3BOACTBEHHBIX CHUCTEMAx CIOCOOHO

OIITUMH3HUPOBATH PA3JIMYHBIC IIPOLICCCHI:

1. ABromaTuzanusi u podoruzamusi. MU ynyuymaer 3¢@dekTuBHOCTH
aBTOMAaTU3UPOBAHHBIX CHCTEM, IO3BOJIAS MPOU3BOJICTBEHHBIM pOOOTaM

YUUTBCA W aJallTUPOBATHCA B IIPOHCCCC BBIIMOJHCHUA 3adady. 910
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YMEHbBIIIAeT HEOOXOJUMOCTh B PYYHOM TPYJI€ U YCKOPSET BBIMOJIHEHHE
pYTUHHBIX orniepauuii [10].

2. IlporHo3upoBaHue cHnpoca M IUVIAHMPOBAaHWE IMPOM3BOACTBA.
Ucnonb3zoBanne MM mo3BoisieT aHanW3upoBaTh OOJBLIIME MAaCCHUBBI
JAHHBIX JJI1 IPOTHO3UPOBAHMS U3MEHEHHM CIIPOCA, UTO IOMOTAET TOUHEE
IUTAHUPOBATh NPOU3BOJACTBO. KOMIIaHMM MOrYT Jydllle YIPaBIIATh
3armacamM,  ONTUMHU3MPOBAaTh  IMPOU3BOACTBEHHBIE  MOLIHOCTH U
MUHHMMU3HUPOBATH 3aTPaThl HA XpaHeHue [7].

3. YnpasieHue kadecrBoM mnpoaykuuu. MM wmoxer ananus3upoBarthb
JaHHBIE C JATYMKOB, YCTAHOBJIEHHBIX HA MPOU3BOJACTBEHHBIX JUHUSX, IS
BBISIBJICHUSI N1€(PEKTOB MPOAYKIHMHM Ha paHHUX I3Tamax. OTO CHIXKAET
KOJIMYECTBO Opaka M MO3BOJISET ONEPATUBHO pearupoBaTh Ha MPOOJIEMBI,
yJIydlias Ka4eCTBO KOHEUHOIO MPOIYKTa.

4. TexHuuyeckoe 00CIy;KUBaHHe 000opy10BaHUS (Predictive
Maintenance). bnarogaps anroputmMaM wmammHHOTO 0Oy4eHus, WU
MOJKET MPEJICKa3bIBaTh BO3MOKHBIE MOJIOMKH 000PYIOBaHUS, aHATU3UPYS
€ro COCTOSIHUE U ONEpAallMOHHBIE JaHHBIE. DTO IOMOTaeT MPEAOTBPALIATh
aBapHUilHbIE MPOCTON U MUHUMHU3UPOBATH 3aTPAThl HA PEMOHT.

5. OnTuMu3anMs  NPOU3BOACTBEHHBIX  Hemo4YeK. LVICKyCCTBEHHBIN
WMHTEJJIEKT IIOMOTraeT KOMIIAHUSM YIIPABIATH CIIOKHBIMU LEMOYKAMHA
noctaBok. OH aHANU3UPYET (PAKTOPHI, BIAUSIONIME HA JOTUCTUKY, IIEHBI HA
CBhIpbE, BpEMS JOCTaBKH U JPYIHE NapaMeTphl, YTO MO3BOJSET MOBBICUTH
() PEKTUBHOCTH MTOCTABOK M CHU3HUTH ONEPAITMOHHBIC H3EPKKHU [6].

[Ipumepsl ucnonws3oBanuss MU B mpousBoacTBe: Pa3znuyHble KOMIIAHUM YKe
ycnemHo npumensior MW nist mossimeHust 3¢ (GEeKTUBHOCTH MPOU3BOJICTBA.
Hanpumep, kpynHbie aBronpousBoautenu BHeAPAOT MM s aHanmn3a qaHHBIX
C JAaTYUKOB HA CBOMX COOPOYHBIX JIMHUSAX, UTO MO3BOJISET CHUKATh KOJIMYECTBO

Opaka [3]. Ha npeanpusitusix nuieBoi npomeinuieHHOCTH MU uncnonb3yercs
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1J11 MOHUTOPHHTA COCTOSIHUS 000pYyIOBAaHUS M aHAlIu3a ero paboThl B peabHOM
BPEMEHHU, UYTO MPEAOTBPAIIAET OJIOMKHU U CHUYKAET 3aTPaThl HA PEMOHT.
BrizoBel BHenpenus MW B npowusBoacTBeHHBIE mporecchl: Hecmorps Ha
OYEBHJIHBIE TPEUMYILIECTBA, MPEANPUATUS CTATKUBAIOTCS C PAJIOM BBI30BOB MpU
BHenapennn WU [4]. OmgHolt W3 KIIIOUEBBIX MPOOJIEM SIBISETCS HEXBaTKa
KBaJTU(UIIMPOBAHHBIX CIECIIUATUCTOB, 00JaJal0MUX HaBblkaMu padbotsl ¢ U u
OonpIIMMHU  JaHHBIMU. BTopas 3Haummas mnpobieMa —  BOIPOCHI
kubepoe3onacHoctu. McnonszoBanue UM cBsizaHo ¢ 00pabOTKOM OrpOMHBIX
MacCHBOB JJaHHBIX, KOTOPBIE MOT'YT CTaTh 00BEKTOM KuOeparak [2].

Eme ogHOM nperpanou siBISIETCS BBICOKAsk CTOUMOCTh BHeApeHus U -pemennid,
OCOOEHHO UIsi MajblX M cpeAHux npeanpustuil. He Bce KoMmaHuu MOTYT
MO3BOJIUTh c€0€ 3HAUMTENIbHbIE MHBECTUIIMM B 000PYJOBAaHUE U IMPOrPAMMHOE
oOecrieyeHue AJi1 aBTOMAaTU3aIuu IpoueccoB [5].

[lepcnextuBbl pa3Butusg: B Oyaymem wucnonb3oBanue MU B mpousBoacTse
Oyzaet Toabko pacTH. OKHUIAETCs, YTO TEXHOJIOTUHM CTaHYT OoJyiee TOCTYIHBIMH,
YTO OTKPOET BO3MOXHOCTH I HMX BHEAPEHHUS Jake Ha HeOOJIbIINX
OpeAnpuaATUsX.  Pa3BuUTHE  OONAYHBIX  TEXHOJOTWA W yBEJIHYCHHC
BBIUMCIIUTEIBHBIX MOLIHOCTEH Takke OyIyT cocoOCTBOBATH O0jiee MIMPOKOMY
rcnoJib3oBanuio M B pon3BOACTBEHHBIX Tpolieccax [8].

3akmoueHue: D(PPEKTUBHOE HCIIOIb30BAHUE HCKYCCTBEHHOI'O HWHTEIUIEKTA B
MIPOU3BOJICTBE OTKPBIBAET MEPEN MPEAIPUATUIMU OTPOMHBIE BO3MOKHOCTH JIJIA
MOBBIIIICHUS TTPOU3BOJUTEILHOCTH, CHUXEHUS U3JACPKEK U  YIy4IIeHUs
KauecTtBa mpoaykuuu. OmHAKO IS JOCTHXKEHHS MakCUMaidbHOTO 3(dekrta
HEOOXOJAMMBI HE TOJBKO TEXHOJIOTMYECKHUE WHHOBALMU, HO U KadeCTBEHHAas
MOJIrOTOBKA KaJapoB, a TakkKe BHUMAHHE K BOIpocaM KHOepOe30macHOCTH H
aganTanuu Ow3Heca K HOBBIM peamusMm [11]. B ycmoBusax riioGanbHOM
KOHKYPEHIIMU Tpeanpusatus, ucnonb3ytomme MU, nomyuyaT 3HauuTenbHOE
KOHKYPEHTHOE TIPEUMYIIECTBO K CMOTYT OBICTpEe aJanTUpOBaThCA K

HN3MCHCHUSAM HaA PBIHKC.
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	Влияние ИИ на производство: Искусственный интеллект включает в себя алгоритмы машинного обучения, нейронные сети, обработку больших данных и другие технологии, которые позволяют анализировать большие объемы информации и принимать обоснованные решения на основе прогнозов. Применение ИИ в производственных системах способно оптимизировать различные процессы:
	Примеры использования ИИ в производстве: Различные компании уже успешно применяют ИИ для повышения эффективности производства. Например, крупные автопроизводители внедряют ИИ для анализа данных с датчиков на своих сборочных линиях, что позволяет снижать количество брака [3]. На предприятиях пищевой промышленности ИИ используется для мониторинга состояния оборудования и анализа его работы в реальном времени, что предотвращает поломки и снижает затраты на ремонт.
	Вызовы внедрения ИИ в производственные процессы: Несмотря на очевидные преимущества, предприятия сталкиваются с рядом вызовов при внедрении ИИ [4]. Одной из ключевых проблем является нехватка квалифицированных специалистов, обладающих навыками работы с ИИ и большими данными. Вторая значимая проблема — вопросы кибербезопасности. Использование ИИ связано с обработкой огромных массивов данных, которые могут стать объектом кибератак [2].
	Перспективы развития: В будущем использование ИИ в производстве будет только расти. Ожидается, что технологии станут более доступными, что откроет возможности для их внедрения даже на небольших предприятиях. Развитие облачных технологий и увеличение вычислительных мощностей также будут способствовать более широкому использованию ИИ в производственных процессах [8].
	Заключение: Эффективное использование искусственного интеллекта в производстве открывает перед предприятиями огромные возможности для повышения производительности, снижения издержек и улучшения качества продукции. Однако для достижения максимального эффекта необходимы не только технологические инновации, но и качественная подготовка кадров, а также внимание к вопросам кибербезопасности и адаптации бизнеса к новым реалиям [11]. В условиях глобальной конкуренции предприятия, использующие ИИ, получат значительное конкурентное преимущество и смогут быстрее адаптироваться к изменениям на рынке.
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