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AnHaToumsi: ushbu maqgolada tituvchi valik yordamida titilgan saralangan
jun tolalarining xususiyatlarini aniglash bo'yicha tadqiqotiar natijalari keltirilgan.
Tolalar traektoriyasining koordinatalari berilgan. Tolalarni uzunligi va diametri
bo'vicha mos ravishda saralash uchun jun ogimining to'g'vi harakatlanishi uchun
traektoriya tenglamalari hisoblangan.
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AHHOTAUMSA. 8 OAHHOU CMAmMbe NPUBEOEHbL Pe3YIbMambl UCCACO08AHUL NO
onpeoenenuro C8oUCME OMCOPMUPOBAHHBIX WEPCAHBIX 8OJIOKOH, PA3DLIXIECHHbIX
C NOMOWDBIO pPA3PLIXIAWUX 8aIUuK08. [Ipugedensvt KOOpOUHAmMblL MpaeKmopuu
osudicenusi 8010KoH. Paccuumansl ypasnenuss mpaexmopuu OJisi NPASUTbHO2O
O0BUICEHUSL NOMOKA WEPCU 8 YeJIsIX COOMBEMC8YIouell COpmMuUpoBKU 80I0KOH NO
ONuHe u ouamempy.

KiroueBble CJIOBA: GOJNOKHO wepcmu, OIUHA, OUAMEmp, MpaeKmopus,
ougpepenyuanvnoe ypasHenue, 00HOPOOHOE YpasHeHue, IPHeKmusHOCMb

paszoenenus, paccmosiHue nepeoayll.

ANALYSIS OF THE INFLUENCE ON WOOL FIBERS OF EXTERNAL
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Annotation. this article presents the results of research to determine the

properties of sorted wool fibers loosened with the help of loosening rollers. The

coordinates of the trajectory of the fibers are given. The trajectory equations for

the correct movement of the wool flow are calculated in order to properly sort the

fibers by length and diameter.
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Mamlakatimiz mustaqillikka erishgandan keyin, aholi va xalq xo’jaligining
jun tolalaridan tayyorlangan mahsulotlarga bo‘lgan talabi ortdi.

Respublikamizga hozirgacha xorijiy davlatlardan valyuta hisobiga jun
tolalaridan olingan tayyor mahsulotlar olib kelingan bo‘lsa, mamlakatimiz
mustaqillikka erishgandan keyin aholini jun tolalaridan olingan mahsulotlarga
bo‘lgan talabini qondirish maqgsadida qo‘plab qo‘shma korxonalar tashkil etildi.

Jun tolalaridan sifatli mahsulotlar ishlab chigarish uchun O°zbekiston
Respublikasi Prezidentining 2021 yil 8 iyundagi ‘“Respublikada mavjud
yaylovlardan unumli foydalanish, ipak va junni qayta ishlashni qo‘llab-quvvatlash
bo‘yicha qo‘shimcha chora-tadbirlar to‘g‘risida” PQ-5178-son qarori va 2023 24
fevraldagi “Ipakchilik tarmog‘ini yanada rivojlantirish bo‘yicha chora-tadbirlar
to‘g‘risida” PQ-73-son garorilarining ijrosi hamda ko‘plab ilmiy-tadqiqot ishlari
olib borilmoqda.

Jun tolalarining tituvchi valik orasidagi yuza bo‘yicha harakatini aniqlash
uchun jun tolalarini uzluksiz tituvchi valik yuzasida harakatlanish jarayonini

ifodalaymiz.

I-rasm. Tituvchi valiklar orasidagi harakatlantiruvchi kuchni jun tolasiga
ta’siridagi sxemasi.
m-Xx=-k,-x+ R-cos(w-t)
bu yerda R=m-a-jun tolalarini tituvchi valik ta’siridagi harakatlanuvchi
kuch
m-X+k,-x=m-a-cosw-t (1)

ikkinchi tartibli bir jinsli bo‘lmagan differensial tenglamani yechimini

X=X1%X; ko‘rinishda izlaymiz. Bir jinsli gismini hisoblaymiz.
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kl
X+—-x=0
m 2)

ks

—=7Z

(2) ifodaga belgilash kiritamiz \/
X+z%x=0 (3)

(3) bir jinsli tenglamani yechimini quyidagicha izlaymiz

X, =e"; X, =2"; X, =2%e";
A +2z°=0 (4)
bundan A123F 12 poeladi bo‘lganda (3) tenglamani yechimi quyidagicha
bo‘ladi.
x,=c;-cos(z-t)+c,sin(z-t) (5)

(5) ifodadan s, va s, o‘zgarmaslarni boshlang‘ich va chegaraviy shartlardan

Xl(o):XO;Xl(O):dO;

foydalanimiz
X,=—c,-z-sin(z-t)+c,-z-cos(z-t) (6)

aniqlangan o‘zgarmas qiymatlarni (5) tenglamaga qo‘yamiz.
00 .
xl—xo-cos(z-t)+7-sm(z-t) o

(1) ifodani xususiy yechimi
xX,=A-cosw-t+B-sinw-t (8)

ko‘rinishida ifodalaymiz.
X,=—A-w-sinw-t+B-w-cosw-t
9

X,=—A-w’cos wt—B-wsinw-t

aniqlangan (8) va (9) ifodalarni (1) tenglikga qo‘yib o‘zgarmas A va V ning

gqiymatini aniqlaymiz
2 2 o kl .
-A-w?coswt—B-w*sinw-t+— (A-cosw-t+B-sinw-t)=—-cosw-t
m m
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yuqoridagi tenglikdan mos koeffitsiyentlarni tenglashtirib A va V ning

qiymatlarini aniqlaymiz.

k
PRI

m m
A= RZ ;B=0
ki—w™-m

aniqlangan A va V o‘zgarmas qiymatlarini (8) tenglamaga qo‘yamiz.

R
X,=—————"C0S @-t
kl—a) ‘m (9)
Tituvchi valik yuza bo‘ylab jun tola oqimining kuchlar ta’siridagi harakatini

umumiy yechimini keltiramiz.

J

x:xo'cos(z-t)+70-sin(z-t)+¢2-cos -t

k 1T W -m (10)
(10) tenglikdan jun tolalarini tituvchi valik sirtidagi harakat trayektoriyasini
Maple dasturidan foydalanib grafiklarda tahlil qilingan. Hisoblashda quyidagi
0 —
parametrlar qiymatlari keltirilgan: 9=9,81m/s*;1=1,8 mm;$p=80".0=35 1;

— - 9
d,=40 mkm .d,=35 mkm,d3:30 mkm .d,=25 mkm,piu"_1’28 ~1,32 s’
9 9 9 9 .

x. (e

0 2 M - 0iE . 008 01 H2e(0)
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2-pacm. Tituvchi valik sirtidagi harakatining jun tolalari massalarining turli

xj] M;=0.023 mlGr;m2:0.023 mlGr;m3=0.014 mlGr;m4:0.OO8 mlGr; qiymatlarida

vaqtga bog‘liq grafigi

02 04 06 08 [ 122.(c)

3-rasm. Tituvchi valik sirtidagi harakatining jun tolalari bir biriga siqilishi

natijasida uzatilishini diametrlariining turli xil d, =40 mkm ;d2:35 mkm ;d3:30 ki

;d4: 25 mkm ; qiymatlarida vaqtga bog‘liq grafigi.

Yugoridagi grafiklardan shuni takidlash mumkinki jun tolalari qanchalik
valiklar orasida titilishi natijasida tebranma harakat yuzaga kelsa jun tolalarni bir
biridan ajralish samaradorligi ortadi natijada turli xil uzunlikdagi jun tolalarini
saralash jarayoni jadallashadi. Bundan tashqari tituvchi valiklar orsidagi jun
tolalarini turli xil massalardagi hamda turli xil diametrlardagi xolati xam muhim
xisoblanadi.

Jun tolalarini tituvchi valik sirtidan otilish harakat trayektoriyasini aniqlash.
Jun tolalariga tituvchi valik zarbasi ta’siridan keyin otilib chiqishi ma’lum
trayektoriyada harakatlanadi. Shuning uchun ushbu trayektoriyani parametrlarga
bog‘langanligi nazariy tomondan ta’minlanishi muhim hisoblanadi. Jun tolalarini
tituvchi valik sirtidan ajralib chiqib harakatlanishda unga quyidagi kuchlar ta’sir
qiladi.

Jun bo‘lakchalariga o‘qlar bo‘yicha harakatini ifodalovchi differensial
tenglamalar sistemasini Lagranjning ikkinchi tartibli tenglamasidan foydalanib

aniglaymiz.
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m-x=-k-U* cosa
m-y=—m-g+k-U0>sina (11)
2
By epaa m -xyH TojanapuHuHr Maccac, K-U”-haso qapmmury.
Harakat tenglamalarini yechimini olishda xar bir differensial tenglamani
aloxida analitik yechimini olamiz. Sistema ikkinchi tenglamasidan OU o‘qi
bo‘yicha harakatida vaqt bo‘yicha ikki marta integrallab olib quyidagi ifodalarni

hosil gilamiz.

_ 0% k-cosa
dy—(m—-g )} t+C,
2 2
y=(9kcosa ) o otac,

m 2 (12)

Boshlang‘ich shartlardan t=0 da Y= Yo> =0, bo‘lganida Civa Co aniqlash

natijasida
2- .
'jy: ( ikﬂ_g ). t+00. sina
. 9°-k-cosa t*
Y=y, +0,t-sina+(————-g ) —
oHOytsinack( R
Mos ravishda OX koordinata bo‘yicha trayektoriyasini aniqlaymiz.
2- . 1
g =9k 4y cosa
2-m

X=X I k-sina
=X,+U,t-cosa+——m-
2:m (14)

(13) va (14) tenglamalaridan jun tolalarini tituvchi wvalik ta’siridagi
trayektoriyalarini aniglashda Maple dasturidan foydalanib grafiklarda tahlillari

keltirilgan.

02 04 06 o8 1 12 14 ()
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4-rasm. Jun tolalari tezliklarining OU o‘qi bo‘yicha trayektoriyasini

massalarining turli xil m120.023 mlGr.m2:0.023 mlGr,m3:0.014 mlGr,

m;=0.008 mlGr. oivmatlarida vaqtga bog‘liq grafigi

V.(ca)
16

14

12

02 04 06 08 o
S-rasm. Jun tolalari OU o°qi bo‘yicha trayektoriyasini bir biriga siqilishi

natijasida uzatilishini diametrlariining turli xil d, =40 mkm ;d2:35 mkm ;d3:30 ki

|d4=25 mkm. oivmatlarida vaqtga bog'liq grafigi

17

02 [} 06 k] 1 n.(c)
6-rasm. Jun tolalari OX o‘qi bo‘yicha trayektoriyasini bir biriga siqilishi

1 d,=40 mkm .d,=35 mkmd3=30 mkm .

b

natijasida uzatilishini diametrlariining turli xi

d,=25mkm. qivmatlarida vaqtga bog‘liq grafigi.

2. (/c)

4
124 -

1

02 04 0% 08 RG]

7-rasm. Jun tolalari tezliklarining OX o‘qi bo‘yicha trayektoriyasini

massalarining turli xil m1:0023 MﬂFp ,m220023 M/le,m3:0014 MﬂFp,

m,=0.008 miIP. qiymatlarida vaqtga bog‘liq grafigi.
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Xulosa: Jun oqimini saralashda tituvchi valik orqali jun tolalarini
uzunliklariga, diametrlariga, massalariga bog‘liglik shartlari orqali saralanganlik
xulosalari keltirilgan. Bundan tashqari  tolalarni tituvchi valik uzatishdagi
koordinatalar bo‘yicha trayektoriyalari xam keltirilgan. Turli xil oqimda
kelayotgan jun tolalarini bir biridan ajratib uzluksiz oqimni to‘g‘ri yo‘naltirishdagi
trayektoriya tenglamalari hisoblab chiqildi va rasional parametrlar asosida uzatilish
masofalari tanlangan xolda jun tolalari ajratilishini yuqoridagi grafiklarda
keltirildi.
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